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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ DKG | Knife gate valve type DKG | 3agsuxka Hoxeas Tun DKG

Przeznaczenie | Application | MpumeHeHne

Odcinanie  przeptywu m. in.  gestych | Cutting off the flow of high density slurries | PesaTe  NOTOK ~ BbICOKMX  CYCMeEH3Wi

zawiesin i ptyndw klasyfikowanych jako | and liquids classified as safe according to | W xugkocTeit, KnaccuUUMPOBAHHbIX — Kak
bezpieczne wg PED 2014/68/UE, pulp oraz | PED 2014/68/UE, pulps and bulk materials. | 6e3onacHble MnOTHOCTM B COOTBETCTBUM
materiatow sypkich. Wyréb posiada atest PZH. | Product certified to use in food industry. c PED 2014/68/UE, nynbn M Cbinyumx

matepuanos. CepTuhuumMpoBaHHbIN NPOLYKT
ans MCNonNb30BaHUs B nuLLEBOM

NPOMBbILLNEHHOCTY.
Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapakrepuctuka
Armatura petnoprzelotowa, dwukrotnie | Full flow, twice increased closing speed, full | MonHonpoxogHas apmatypa, B ABa pasa
zwiekszona predkos¢ zamykania, petne | and effective flow agent cutting off, two piece | yBennyeHa ckopocTb 3akpbiBaHWs, MONHas
i skuteczne odciecie czynnika przeptywu, | body, any operating position. n 3beKTMBHAS OTCeYKa TEYEHUs areHTa,
dwuczesciowy korpus, dowolne potozenie Kopnyc — COCTOAWMA 3  [ABYX  YacTed,
robocze. Npon3BobHOE paboyee NonoXeHue.
Dane techniczne | Technical data | TexHnyeckne oaHHbIe
Wymiar nominalny wg PN-EN SO 6708 | Nominal diameter PN-EN ISO 6708 HomuHanbHbin pasmep PN-EN I1SO 6708
DN80-DN400 DN80-DN400 DN80-DN400
Owiert przytaczy wg PN-EN 1092-2 Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2 ®naHel 6ypenus no PN-EN 1092-2
PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16
Diugo$¢ zabudowy L ZN 98/039 Face to face length L ZN 98/039 CrpoutenbHas grvHa L ZN 98/039 DKG DN250 NP
Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1 Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1 Wenbitano PN-EN 12266-1
Proba P11, P12: klasa szczelnosci A Test P11, P12: leakage class A MonbiTka P11, P12: Knacc A
Warunki eksploatacji | Operating conditions | Ycrnosus akcnnyataumm
Dopuszczalne ci$nienia robocze PS Maximum working pressure PS MakcumanbHble paboune gaenenus PS
DN80-150 1.0 MPa DN80-150 1.0 MPa DN80-150 1.0 MPa
DN200-300 0.6 MPa DN200-300 0.6 MPa DN200-300 0.6 MPa
DN350-400 0.3 MPa DN350-400 0.3 MPa DN350-400 0.3 MPa
Inne wartosci na zapytanie Other execution on request Pabouas Temneparypa
Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C. Working temperature TS range from -10°C to 80°C. [unanasoH TS o1 -10°C go 80°C.
Inne wartodci na zapytanie, zalezne od materiatu Other on request depending on seal material. [pyrve no 3anpocy B 3aBUCMMOCTU OT MaTtepuana
uszczelnieni. YNSIOTHEHMS.
Uszczelka | Seat | YnnoTHeHue Pakunek | Packing | Habueka
Materiat | Material | Matepuan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | Matepuwan Tmin [°C] Tmax [°C]
PTFE (TEFLON®) -20 240 PTFE (TEFLON® -30 240
FPM (VITON®) -20 170 PTFE + EPDM -30 110
NBR -30 100
Ptyta uszczelkarska | Die-cut gasket | 350
BbICeuky npoknagku

Tabela 1. Minimalne i maksymalne temperatury chwilowe dla uszczelnien | Sealing minimum and maximum instantaneous temperatures | MrHoBeHHble
MaKCUMarnbHble 1 MUHUMATTbHbIE TeMnepaTypbl ANS YNIOTHEHUS

Uktady napedowe | Actuators | lNpvBogabi

NP | Pneumatyczny | Pneumatic | lHeBmaTuyecknin npueog

Tabela 2. Oznaczenie uktadu napedowego | Actuator symbols | MapkupoBka npuBogoB
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Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OcHOBHble pa3mepbl

' :
: _ ) AL
DN H H1 Cc G NP M* T
[mm] [mm] [mm] [mm] [cal] [l kg]
80 66 860 430 114 Ya P100 46 I
100 66 900 450 114 Ya P100 49 b
125 66 940 470 114 Ya P100 58 9 e
150 74 1080 540 154 1 P100 70 - TPy L
200 74 1340 670 154 % P150 85 ==
250 80 1580 790 202 Ya P200 95 | p
300 80 1780 890 202 % P200 170 S
350 96 1190 995 255 Y P250 270
400 102 2200 1100 255 Y P250 350
*Podane masy sq wielkoSciami orientacyjnymi | Quoted weights are approximate values | KoTupoBouHble Beca
I'IpVI6]'IVI3VITeJ'IbeIe 3Ha4YeHUAMHU
Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsbl
Y 5

NP

Rys 1. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main device
dimensions | OCHOBHbIE pa3Mepbl YCTPOCTBA

Wymiary przytacza | Flange dimensions | Pasmepbl noctaBnsembix

PN6: DN80-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PN6: DN400
PN10: DN80-DN200 PN10: DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400
PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otwordw centrujacych (zaznaczone na czarno), wymiary podstawowe | Distribution of threaded centering holes (marked in black),
basic dimensions | PacnpegeneHue pe3bboBbiMi OTBEPCTUSAMM LEHTPUPYIOLLMX (OTMEYEHbI YEPHBIM LIBETOM), OCHOBHbIE Pa3Mepsbl

PN 6 PN 10 PN 16
DN @DP oDz N MR n %) @DP oDz N MR n %) @DP oDz N MR n %)
[mm] mm] | (]| [ | []| [mm [mm] [mm] | [] [l [ [mm] [mm] [mm] | [] [] [l | [mm]
80 150 190 4 M16 0 18 160 200 4 M16 4 18 160 200 4 M16 4 18
100 170 210 4 M16 0 18 180 220 4 M16 4 18 180 220 4 M16 4 18
125 200 240 4 M16 4 18 210 250 4 M16 4 18 210 250 4 M16 4 18
150 225 265 4 M16 4 18 240 285 4 M20 4 22 240 285 4 M20 4 22
200 280 320 4 M16 4 18 295 340 4 M20 4 22 295 340 8 M20 4 22
250 335 375 8 M16 4 18 350 395 8 M20 4 22 355 405 8 M24 4 26
300 395 440 8 M20 4 22 400 445 8 M20 4 22 410 460 8 M24 4 26
350 445 490 8 M20 4 22 460 505 8 M20 4 22 470 520 8 M24 4 26
400 495 540 8 M20 4 22 515 565 8 M24 4 26 525 580 8 M27 4 30

Tabela 4. Owiert przylaczy kotierzowych zgodnie z normg PN-EN 1092-2 | Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2 | ®naHueBble coeauHeHus, npobypeHHble
B cootBeTcTBUM ¢ PN EN 1092-2
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Budowa zasuwy | Construction of valve | Ctpontensctso

12
No. Element | Part | etanb Materiat | Material | Matepuan \
1 | Korpus | Body | Kopnyc 1.0619 / 1.4408 / EN-GJS-500
2 |N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401 / 1.4404 / 1.4439 / 1.4462 | 1.4541/ 1.4571/ 1.4828 | 1 Pose
3 | Pakunek | Packing | HabuBka PTFE / PTFE+EPDM
4 | Docisk | Clamp | 3axum 1.0619/1.4408 / EN-GJS-500
NBR/FPM (VITON®) / PTFE (TEFLON®) / Ptyta uszczelkarska | Die- b0
5 | Uszczelka | Seat | YnnotHeHuwe
cut gasket | Bbiceuky npoknaak ERLSEY
6 | Ttoczysko | Piston rod | LTok nopLHs 1.4021/1.4301/1.4305/1.4401/ 1.4404 (2] ”@ X
: B |
7 MEpE M | Pngumat|c Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens EELL
actuator | MHeBMaTMYECKU NPUBOS, B "o s
8 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa | 1.4021/1.4301/1.4305/1.4401/1.4404 g : °@ 0
9 | Nakretka | Nut | Faiia A2/ A4 o a"@ 60
Stupek wspornika | Tie rod | CTsixHas ERY
10 y 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4401/ 1.4404
LUTaHra KPOHLUTENHa
113 Normalia | Standardized elements | A2/ Ad
HopmanuaoBaHHble AeTanu
Tabela 5. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Crncok
OTMEYeHHbIX YacTel B3opBasnach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowe;j
TWD. | Other embodiments available on request, a list of accessories available in the data sheet TWD. | Opyrue
BapuaHTbI MO 3anpocy, nepeyeHb akceccyapos, AOCTYNHbIX B nacnopte TWD.

Rys. 3. Rysunek ztozeniowy wyrobu | Exploded view of product
| B pasobpaHHOM Buae NpogykTa
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