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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ HDV | Knife gate valve type HDV | 3agsuxka Hoxeas tun HDV

Przeznaczenie | Application | MpumeHeHne

Odcinanie  przeptywu m. in. gestych | Cutting off the flow of high density slurries | Pe3atb MOTOK BbICOKMX CycneH3uit
zawiesin i plynow klasyfikowanych jako | and liquids classified as safe according to | 1 wugkocTen, KnaccuUUMPOBAHHBIX  Kak
bezpieczne wg PED 2014/68/UE, pulp oraz | PED 2014/68/UE, pulps and bulk materials. | 6e3onacHble  NNOTHOCTM B COOTBETCTBUW

materiatdw sypkich. Wyrob posiada atest | Product certified to use in food industry. c PED 2014/68/UE, nynbn u  Cbinyyux

PZH. matepuanos. CepTuuUMPOBaHHBIA  NPOAYKT
ans ncnonb3oBaHus B MULLEBON
MPOMBbILLNEHHOCTH.

Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapakrepuctuka

Armatura  petnoprzelotowa, brak  stref | Full flow, no dead zones, leak-tight in both | nonHonpoxogHass ~ apmatypa,  OTCyTCTBUME
martwych, szczelnos¢ w obu kierunkach | directions of flow, replaceable seal, rising | 3acTOiHbIX 30H, HEenpoHMLaemMoCTb
przeptywu, wymienne uszczelnienie, trzpien | stem in manually operated valves, short face | B 060ux HanpaBneHWsix TEYEHUs!, 3aMeHsiEMble
wznoszacy dla armatury z napedem recznym, | to face distance. YNNOTHEHWS, KOPOTKAs CTPOUTENbHAA ANVHA.
niewielka diugo$¢ zabudowy.

Dane techniczne | Technical data | TexHnyeckne oaHHbIe

Wymiar nominalny wg PN-EN ISO 6708 | Nominal diameter PN-EN ISO 6708 HomuHanbHbi pasmep PN-EN I1SO 6708

DN80-DN400 DN80-DN400 DN80-DN400

Owiert przytaczy wg PN-EN 1092-2 Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2 ®naHel 6ypeHus no PN-EN 1092-2

PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16 PN6, PN10, PN16

Dtugos$¢ zabudowy G ZN 98/039 Face to face length G ZN 98/039 CrpoutenbHas gnuHa G ZN 98/039

Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1 Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1 Wenbitano PN-EN 12266-1

Proba P11, P12: klasa szczelnosci A Test P11, P12: leakage class A MonbiTka P11, P12: Knacc A HDV DN250 NR

Warunki eksploatacji | Operating conditions | Ycrnosus akcnnyataumm

Dopuszczalne ci$nienia robocze PS Maximum working pressure PS MakcumanbHele paboune gaeneHus PS
DN80-400 1.0 MPa DN80-400 1.0 MPa DN80-400 1.0 MPa
Inne wartosci na zapytanie Other execution on request [pyrve gaHHble no 3anpocy
Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C. Working temperature TS range from -10°C to 80°C. Pabouas Temnepatypa inanason TS ot -10°C go 80°C.
Inne wartosci na zapytanie, zalezne od materiatu Other on request depending on seal material. [pyrue no sanpocy B 3aBUCUMOCTM OT MaTepuana
uszczelnienia. YNIIOTHEHNS.
Uszczelka | Seat | YnnoTHeHve Pakunek | Packing | Habuska
Materiat | Material | MaTepuan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | MaTepuwan Tmin [°C] Tmax [°C]
PTFE (TEFLON®) -20 240 PTFE (TEFLON®) -30 240
SBR -30 80 PTFE + EPDM -30 110

Ptyta uszczelkarska | Die-cut gasket ) 350
| Bbiceykm npoknagkm
FPM (VITON®) -20 200

Tabela 1. Temperatury minimalne i maksymalne dla uszczelnien | Sealing minimum and maximum temperatures | YnnoTHeHne MuHUManbHble 1 MakcUManbHble
TEMMeparypb!

Uktady napedowe | Actuators | MpvBogabi

NR | Naped reczny | Hand Wheel | PyuHoe koneco* NP | Pneumatyczny | Pneumatic | lMHeBmaTyeckuin npueog
GB | Przektadnia mechaniczna | Gearbox | MexaHuueckasi nepegaya CW | Koto tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco

NE | Elektryczny | Electric | OnekTpomexaHudeckuit npusog

Tabela 2. Oznaczenia uktadéw napedowych | Actuator symbols | MapkupoBka npueogoB

* W wykonaniu standardowym z wrzecionem wznoszacym, z zamykaniem przeptywu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Powyzej DN350 zaleca sie stosowanie innych
typow napedu. | Standard execution with rising stem, clockwise closing. Above DN350 we recommend using different type of actuation. | CraHpapTHoe ucnonHenue
C BbIABMXHbBIM LUTOKOM, M0 4acoBoW CTpenke 3akpbiThs. Hag DN350, Mbl pekomMeHayem 1cnonb3osaTh APYroi TMN NPUBELEHNS B AENCTBME.
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Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OcHOBHble pa3mepbl

oV

C

T
[
G
i
Rys. 1. Gtowne wymiary urzadzenia | Main device dimensions | OCHOBHble pa3mepbl yCTpOCTBa
G NR GB NE NP
DN H1 ov M H1 H H1 H c ISO 5210 H1 H C G NP
[mm] [mm] [mm] kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [l [mm] [mm] [mm] [cal] [l
80 52 355 200 16 426 554 437 554 514 FO7 263 468 114 Ya P100
100 66 400 250 20 459 587 470 587 514 FO7 296 521 114 Ya P100
125 66 480 250 29 508 670 519 670 514 FO7 345 595 114 Ya P100
150 74 510 320 35 567 750 578 750 514 F10 405 736 154 Y P100
200 74 580 320 62 686 932 709 932 514 F10 509 854 154 YV P150
250 74 680 320 89 790 1086 813 1086 537 F10 613 1072 202 YV P200
300 74 780 360 110 892 1250 915 1250 537 F10 723 1196 202 Y P200
350 120 1030 400 174 1004 1410 1025 1410 537 F10 835 1435 255 v P250
400 120 1220 400 285 1107 1660 1130 1660 537 F10 938 1551 255 V P250
*Podane masy sg wielkosciami orientacyjnymi | Quoted weights are approximate values | KoTupoBouHble Beca npubnmanTenbHble 3HaYeHNAMM
Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsl
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Wymiary przytacza | Flange dimensions | Pasmepbl noctasnsembix

|

| |

| ;

| | | [
1

PN6: DN80-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PN6: DN400
PN10: DN80-DN200 PN10: DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400
PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otworéw centrujgcych dla armatury w wykonaniu wafer (otwory oznaczone na czarno), wymiary podstawowe | Distribution of
threaded centering holes in wafer execution (holes marked in black), basic dimensions | PacnpegeneHue pe3sboil LLeHTpUpoBaHUs 0TBEPCTUS ANs AMana3oHoB
[aHHbIX B AnameTpax peanusaums BadenbHbIX (0TBEPCTUS OTMEYEHbI B YEPHOM), 06eCneynBaoT OCHOBHbIE pa3mepbl

PN 6 PN 10 PN 16
DN | @DP | @DZ | N MR n @ | @DOP | @DZ | N MR n @ | @0P | @DZ | N MR n )
[mm] | [mm] | [] [ [] | [mm] | [mm] | [mm] | [] [ [] | [mm] | [mm] | [mm] | [] [ [] | [mm]
80 | 150 | 190 4 M6 | 0 18 | 160 | 200 4 M16 4 18 160 | 200 4 M16 4 18
100 | 170 | 210 4 M6 | 0O 18 | 180 | 220 4 M16 4 18 180 | 220 4 M16 4 18
125 | 200 | 240 4 MIE | 4 18 | 210 | 250 4 M16 4 18 | 210 | 250 4 M16 4 18
150 | 225 | 265 4 M6 | 4 18 | 240 | 285 4 M20 4 22 | 240 | 285 4 M20 4 22
200 | 280 | 320 4 MIE | 4 18 | 295 | 340 4 M20 4 22 | 295 | 340 8 M20 4 22
250 | 335 | 375 8 M6 | 4 18 | 350 | 395 8 M20 4 22 | 355 | 405 8 M24 4 26
300 | 395 | 440 8 M20 | 4 22 | 400 | 445 8 M20 4 22 | 410 | 460 8 M24 4 26
350 | 445 | 490 8 M20 | 4 22 | 460 | 505 8 M20 4 22 | 470 | 520 8 M24 4 26
400 | 495 | 540 8 M20 | 4 22 | 515 | 565 8 M24 4 26 | 525 | 580 8 M27 4 30

Tabela 4. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z normg PN-EN 1092-2 | Flange driling acc. to PN-EN 1092-2 | ®naHueBble coeguHeHus, npobypeHHble
B cooTetcTBUN ¢ PN EN 1092-2

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28

www.tehaco.com.pl  e-mail: tehaco@tehaco.com.pl 3



®
Document. DS
Edition: IX/2015
HDV

Type:

Budowa zasuwy | Construction of valve | CtponTenscteo

Rys. 3. Rysunek ztozeniowy | Exploded view of product | B pazobpaHHom Buge

No Element | Part | [letanb Materiat | Material | Matepunan

1 Korpus | Body | Kopnyc 1.0038 /1.0619/1.4301 / 1.4401/ 1.4404 / 1.4462 / 1.4828

2 N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4439 / 1.4462 / 1.4541/1.4571/1.4828
3 Pakunek | Packing | Habuek PTFE (TEFLON®) / PTFE + EPDM

4 Docisk | 3axwum | Clamp 1.0038 /1.0619/1.4301 / 1.4401/ 1.4404 / 1.4462 / 1.4828

5 | Wspornik NR | NR yoke | KpoHwTeiH NR 1.0038 /1.0619/1.4301 / 1.4401/ 1.4404 / 1.4462 / 1.4828

6 Stupek wspornika | Tie rod | CtshkHas WwraHra 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4401/ 1.4404

7 Uszczelka | Seat | YnnoTtHeHve SBR/FPM (VITON®) / PTFE / Ptyta uszczelkarska | Die-cut gasket | Bbiceuku npoknagku
8 Pierscien mocujacy | Retainer ring | ®ukcupytowiee konbLo 1.0038/1.0619/1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4462 / 1.4828

9 | Wrzeciono NR | NR stem | lWnuHgens NR 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4404

10 | Uszczelka | Seat | YnnoTHeHve SBR/FPM (VITON®) / PTFE / Ptyta uszczelkarska | Die-cut gasket | Bbiceuku npoknagku
11 | Korek rewizyjny | Inspection plug | KoHTponbHas mpobka A2/ A4

12 | Sprzegto | Coupling | Mydta MO58 / B101

13 | Lozysko | Bearing | MogwmnHmk Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
14 | Kotko reczne | Hand wheel | MaxoBuk EN-GJL-250/1.0038

15-22 | Normalia | Standardized elements | HopmanusoBaHHble geTanu A2 | A4

23 | Naped elekiryczny | Electric actuator | QnekTpomexaHuyeckuii npueog Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
24 | Wspornik napedu | Actuator suport | KoHconb npueoga EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500 / 1.4301 /1.4401/ 1.4404
25 | Wrzeciono NE | NE Stem | lWnuHgens NE 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4404

26 | Wrzeciono GB | GB Stem | lnuHgens GB 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4404

27 | Naped pneumatyczny | Pneumatic actuator | [THeBMaTh4eCKnin NpuBoS Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens
28 | Ttoczysko | Piston rod | LTOK nopLuHs 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4401/ 1.4404

29 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4401/ 1.4404

30 | Przektadnia mechaniczna | Mechanical gear | MexaHuyeckas Nepegaya Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogurens

31-32 | Kofo tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens

Tabela 5. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Cnncok oTMeYeHHbIX YacTen B3opBanach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowej TWD | Other embodiments available on request, a list
of accessories available in the data sheet TWD | [ipyrvie BapuaHTbl Mo 3anpocy, NnepeyeHb akceccyapos, 4OCTynHbIX B nacnopte TWD
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