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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ TDO | Knife gate valve type TDO | 3agsuxka Hoxesas tun TDO

Przeznaczenie | Application | MpumeHeHne

Odcinanie przeptywu m. in. Sciekéw komu-
nalnych i przemystowych, wody, zawiesin,
ptynéw klasyfikowanych jako bezpieczne wg
PED 2014/68/UE, pulp oraz drobnoziarnistych
materiatow sypkich. Wyrdb posiada atest
PZH.

Cutting off the flow of municipal and industrial
sewage, wastewater, clean water, slurries,
liquids classified as safe according to
PED 2014/68/UE, pulps and fine-grained bulk
materials. Product certified to use in food
industry.

OTKItoueHne noToka MYHULUUNANbHbIX CTOYHbIX
BOA, 4MCTOM BOAbI, pacTBOpPOB, XnakocTen,

KnaccuuuMpoBaHHbIX  kak  HesonacHble
B cootBetctBum ¢ PED  2014/68/UE,
eniofI03HOMENKO3epHUCTbIE cbinyyune
matepuanbl. CepTUULMPOBAHHBIA  NPOLYKT
ans UCnorb30BaHUs B nuLLeBon
NPOMbILLSIEHHOCTMU.

Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapakrepuctuka

korpus  wykonany z dwdch odlewdw
skreconych ze sobg, petno-przelotowa, bez
stref martwych, szczelna wg PN-EN 12266-1
w klasie A w obydwu kierunkach przeptywu, z
trojwarstwowym wyposazonym w  skrobak
dtawicowym uszczelnieniem poprzecznym w
postaci sprasowanej masy uszczelniajgce
(sznura profilowego PTFE oraz elastomeru),
w petni  wymiennym bez koniecznosci
demontazu armatury  z rurociagu,
umozliwiajacym doszczelnienie poprzez
regulacje potozenia dtawika, i uszczelnieniem
obwodowym ‘U’, z nozem o fazowanej
krawedzi dolnej i profilu o kacie rozwartym
eliminujacym  konieczno$¢ stosowania nisz
ptuczacych

body made of two casts bolted together

each other, full-flow, without dead zones, tight
according to PN-EN 12266-1 in class A in
both directions flow, with a three-layer
equipped with scraper with stuffing box
transverse seal w in the form of compressed
sealing mass (cord profiled PTFE and
elastomer),  fully  replaceable  without
disassembling the fittings pipeline, enabling
sealing through throttle position adjustment
and sealing circumferential 'U', with a knife
with a chamfered lower edge and a profile
with an obtuse angle eliminating the need

use of flushing niches

Kopnyc M3 [OByX OTIMBOK, CKPEMMEeHHbIX
Bontamu [pyr Apyra, MOMHOMOTOYHblE, 6e3
MepTBbIX 30H, repMeTuyHble cornacHo PN-EN
12266-1 B knacce A B 060Mx HanpaBneHMsx
NOTOK, C TPEXCMOMHbIM OCHaLLUEH ckpebok ¢
CarnbHWKOBbIM MOMEepPeYHbIM YNNOTHEHWEM

B BMae NPeccoBaHHOW  YMIOTHUTENLHOM
Maccbl (lWHyp npodunmpoBaHHbin PTFE 1
3NacToMep),NOTHOCTLI0 BO3MOXHOCTb 3aMeHbI
Ge3 pasbopku putuHroB  TpyGonposoa,
NO3BONAOLLMIA repMETU3NPOBATL PerynmpoBka
MOMOXEHNS  APOCCENbHOA  3aCOHKU U
ynnoTHeHue konbuesas Gykea «[1», ¢ HOXOM
CO CKOLLEHHOW HWXHEN KPOMKOW 1 Npodousb ©
TYNbIM YIMOM, UCKITIOYaOLLMA HEOBX0AMMOCTb
MCMONb30BaHNE CMbIBHBIX HULL

Dane techniczne | Technical data

Wymiar nominalny wg PN-EN ISO 6708
DN50-DN1600

Owiert przytacza wg PN-EN 1092-2

PN6, PN10, PN16

Dtugos$¢ zabudowy wg PN-EN 558+A1

Szereg 20

Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1

Préba P11, P12: klasa szczelnosci A

| TexHnyeckne paHHble

Nominal diameter PN-EN ISO 6708
DN50-DN1600

Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2
PN6, PN10, PN16

Face to face length PN-EN 558+A1
Series 20

Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1
Test P11, P12: leakage class A

HomuHanbHbI pasmep PN-EN I1SO 6708
DN50-DN1600

®naHey 6ypenuns no PN-EN 1092-2
PN6, PN10, PN16

CtpoutenbHas gnuHa PN-EN 558+A1
Cepusa 20

WcnbitaHo PN-EN 12266-1

MonbiTka P11, P12: Knacc A

TDO DN100 NR

Warunki eksploataciji | Operating conditions | Ycnosus akcnnyaTaumm

Dopuszczalne cisnienia robocze PS

DN50-300 1.0 MPa
DN350-600 0.6 MPa
DN700-900 0.4 MPa

DN1000-1600 0.25 MPa
Inne wartoSci na zapytanie

Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C.

Inne wartoSci na zapytanie, zalezne od materiatu
uszczelnienia.

Maximum working pressure PS

DN50-300 1.0 MPa
DN350-600 0.6 MPa
DN700-900 0.4 MPa

DN1000-1600  0.25 MPa
Other execution on request

Working temperature TS range from -10°C to 80°C.
Other on request depending on seal material.

DN50-300 1.0 MPa
DN350-600 0.6 MPa
DN700-900 0.4 MPa
DN1000-1600  0.25 MPa

[pyrve faxHble no 3anpocy

MakcumanbHsle paboune gasnexus PS

Pabouas Temnepatypa [Jnanasox TS ot -10°C go 80°C.
[pyrue no 3anpocy B 3aBUCUMOCTY OT MaTepuana

YNIOTHEHNA.
Uszczelka | Seat | YnnoTHeHune Pakunek | Packing | Habuska
Materiat | Material | Matepuan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | Matepuan Tmin [°C] Tmax [°C]
FPM (VITON®) -20 170 PTFE (TEFLON® -30 240
NBR -30 100 PTFE + EPDM -30 110
EPDM -50 110
SBR -30 80

Tabela 1. Temperatury minimalne i maksymalne dla uszczelnien | Sealing minimum and maximum temperatures | YnnoTHeHne MuHUMasnbHble 1 MakcUManbHble

TEMnepaTypbl

Uktady napedowe | Actuators | lNpuBoabl

Tabela 2. Oznaczenia uktaddéw napedowych | Actuator symbols | Mapkuposka npusogoB
* W wykonaniu standardowym z wrzecionem wznoszacym, z zamykaniem przeptywu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara. Powyzej DN350 zaleca sie stosowanie innych typéw napedu. |

Standard execution with non rising

stem,

clockwise closing. Above DN350 we

recommend using different type of

C HEeBbIBMXHbIM LUTOKOM, N0 YacoBoW CTpenke 3akpbiTis. Hag DN350, Mbl pekomeHayem UCnonb30BaTh ApYron TUM NpUBELEHUS B ENCTBUE.

80-299 Gdarisk

tel. +48 58 554 59 29

ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28
www.tehaco.com.pl  e-mail: tehaco@tehaco.com.pl

actuation.

NR | Naped reczny | Hand Wheel | PyuHoe koneco* NP | Pneumatyczny | Pneumatic | MHeBmaTnyeckuit npusog
GB | Przektadnia mechaniczna | Gearbox | MexaHuyeckas nepegava CW | Koto tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco
NE | Elektryczny | Electric | SnektpomexaHunyeckuit npueog

CTaHuapTHoe MUcnonHeHne

‘@®09DVHI L oHeimaduee suHamadeed €89 019LOOHLIOL LI OHRULOBK HOINQO 1 BMHEg0dNLIOY “010JAdT MvnexnugAu off LakaLonal’ n suHeen snmATIqTadu MWIGHILBLNELONSTOH ‘@O DVYHI L 019LO0HHSELI90D BILSKLIAK LHOWANOT Lo1g MMiATodu BHYeENT BUHBHBWEN BH 0gedU 10Q0d BE LBKLIEBLIO 9LUaL1g0L0.en BuLMaeed oloHaIadadusH ee-gj

‘payqiyo.d s uoissiwiad gODYHIL INoum sjoym Jo wed ui Buueys pue Buikdon “seyioue jo uoneolgnd sy [aun pijeA si pue suolps snoliaald sejepiieAul ‘@0)VHIL PaUMO Ajjoym e si juswnoop siy ] “sebueyd ubisep Jonpoud 0} JyBu ay) serisal Jainoenuew sy} jJuswdojaAsp SNONURUOD 0} anQ
"e0DVHIL Apobz zaq 1050129 M gn| yoejuswibel) om elueiuddisopn zelo ejuemoldoy zeyez “fauljoy 1foexiignd nsezo op sinZeimoqo | afdAps azsleiugazom eluzemaiun ‘gODYHTL Al BIosousem [0s0peo M isal juswinyop AzsleiulN ‘nqosAm yoAulkoynisuoy ueiwz | ibeyuApow op omeid siqos efezisez Jusonpoid fomzol Akio eu npd|bzm o7



®
Document. DS
Edition: 1112023
TDO

Type:

Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OcHOBHble pa3mepbl
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Rys. 1. Gtowne wymiary urzadzenia | Main device dimensions | OCHOBHble pa3mepbl yCTpOCTBa
ETF NR GB NE NP
DN H1 oV M* H H1 H H1 Cc ISO 5210 H H1 c G NP
mm] | [mm] | [mm] | (ko] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [l [mm] | [mm] | [mm] [inch] [l
50 43 283 200 10 495 377 496 388 514 FO7 414 214 114 Ya P100
65 46 308 200 12 520 402 520 413 514 FO7 429 239 114 Ya P100
80 46 336 200 14 554 426 554 437 514 FO7 468 263 114 Ya P100
100 52 361 250 18 587 459 587 470 514 FO7 521 296 114 Ya P100
125 56 411 250 22 670 508 670 519 514 FO7 595 345 114 Ya P100
150 56 504 320 31 750 567 750 578 514 F10 736 405 154 Y2 P100
200 60 612 320 48 932 686 932 709 514 F10 854 509 154 Yo P150
250 68 712 320 65 1086 790 1086 813 537 F10 1072 613 202 Y2 P200
300 78 800 360 85 1250 892 1250 915 537 F10 1196 723 202 Y2 P200
350 78 918 400 115 1410 1004 1410 1025 537 F10 1435 835 255 Y2 P250
400 102 1016 400 140 1660 1107 1660 1130 537 F10 1551 938 255 Yo P250
500 127 1263 500 250 1852 1362 1852 1402 725 F14 1830 1157 255 Y2 P250
600 154 1482 500 400 2168 1582 2168 1622 725 F14 2262 1377 255 Y2 P250
700 165 - - - 2486 1818 2486 1858 725 F14 2544 1592 330 Y2 P320
800 190 - - - 2815 2014 2815 2054 725 F14 2917 1788 330 Y2 P320
900 203 - - - 3170 2350 3170 2309 863 F16 - - - - -
1000 216 - - - 3470 2500 3470 2509 863 F16 - - - - -
1200 254 - - - 4074 2883 4074 2928 863 F16 - - - - -
1400 279 - - - 4880 3140 4880 3530 863 F25 - - - - -
1600 318 - - - 6690 5200 6690 5200 - F30

* Podane masy sg wielko$ciami orientacyjnymi dla wykonania luger, powyzej DN600 na zapytanie | Quoted weights are approximate values for the luger execution, above DN600 on
request | KoTnpoBouyHble Beca NpubnuantenbHble 3Ha4YeHnsMI Ans ucronHeHus niorepa, eoilwe DN 600 no 3anpocy

Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsbl

Srednice zewnetrzne @DZ dla dostepnych owiertdw podane zostaly w tabeli na kolejnej stronie, w sekcji ,Wymiary przytacza’ | Outer diameters @DZ for each of
available flange drilling are given in the table on the next page in the section ,Flange dimensions" | BHewHwve auameTpbl @DZ ans kaxaoro U3 fOCTYNHbIX (riaHLeBbIX
BypeHus npueeaeHsbl B Tabnuue Ha criegytowen cTpanuue, B pasaene "Pasmepbl naHues"

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28
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Wymiary przytacza | Flange dimensions | Paamepbl noctaBnsiemMbix

WAFER

WAFER

LUGER

LUGER
PN6: DN50-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PN6: DN400 PN6, PN10, PN16: DN500-DN600
PN10, PN16: DN50-DN65 PN10: DN80-DN200 PN10: DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400

PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

LUGER LUGER
PN6: DN700-DN900 PN6: DN1000 PN6, PN10, PN16: DN1200-DN1400 PN6, PN10, PN16: DN1600
PN10, PN16: DN700-DN800 PN10, PN16: DN900-DN1000

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otwordw centrujacych dla armatury w wykonaniu wafer, wymiary podstawowe | Distribution of threaded centering holes in wafer
execution, basic dimensions | PacnpegeneHue pe3bboii LeHTpMpoBaHUs OTBEPCTUS ANS A1anasoHOB AaHHbIX B AUaMETpax peanusaums BaenbHbIX,
obecrneymBaoT OCHOBHbIE Pa3Mepsbl

PN6 PN10 PN16
DN DZ DP n %) N MR Dz DP n %) N MR DZ DP n %) N MR
[mm] | [mm] | [] | [mm] | [] | [] [mm] | [mm] | [] | [mm] | [] | [] [mm] | [mm] | [] | [mm] | [] | []

50 140 110 0 14 4 M12 165 125 0 18 4 M16 165 125 0 18 4 M16

65 160 130 0 14 4 M12 185 145 0 18 4 M16 185 145 0 18 4 M16
80 190 150 0 18 4 M16 200 160 4 18 4 M16 200 160 4 18 4 M16
100 210 170 0 18 4 M16 220 180 4 18 4 M16 220 180 4 18 4 M16
125 240 200 4 18 4 M16 250 210 4 18 4 M16 250 210 4 18 4 M16
150 265 225 4 18 4 M16 285 240 4 22 4 M20 285 240 4 22 4 M20
200 320 280 4 18 4 M16 340 295 4 22 4 M20 340 295 6 22 6 M20
250 375 335 6 18 6 M16 395 350 6 22 6 M20 405 355 6 26 6 M24
300 440 395 6 22 6 M20 445 400 6 22 6 M20 460 410 6 26 6 M24
350 490 445 6 22 6 M20 505 460 6 22 10 | M20 520 470 6 26 10 | M24
400 540 495 6 22 10 | M20 565 515 6 26 10 | M24 580 525 6 30 10 | M27
500 645 600 6 22 14 | M20 670 620 6 26 14 | M24 715 650 6 33 14 | M30
600 755 705 6 26 14 | M24 780 725 6 30 14 | M27 840 770 6 36 14 | M33
700 860 810 8 26 16 | M24 895 840 8 30 16 | M27 910 840 8 36 16 | M33
800 975 920 8 30 16 | M27 1015 950 8 33 16 | M30 1025 950 8 39 16 | M36
900 1075 1020 8 30 16 | M27 1115 1050 8 33 20 | M30 1125 1050 8 39 20 | M36
1000 1175 1120 8 30 20 | M27 1230 1160 8 36 20 | M33 1255 1170 8 42 20 | M39
1200 1405 1340 12 33 20 | M30 1455 1380 12 39 20 | M36 1485 1390 12 48 20 | M45
1400 1630 1560 12 36 24 | M33 1675 1590 12 42 24 M39 1685 1590 12 48 24 | M45
1600 1830 1760 16 36 24 | M33 1915 1820 16 48 24 M45 1930 1820 16 56 24 | M52

Tabela 4. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z normg PN-EN 1092-2 | Flange drilling acc. to  PN-EN 1092-2 | ®naHueBble coeguHeHns, npobypeHHble
B cooTBeTcTBUN ¢ PN EN 1092-2

Dla wykonania wafer gwintowane otwory centrujace zaznaczono na czarno. W wykonaniu luger wszystkie otwory przytacza sg gwintowane | Marked in black holes mark
centering lugs in wafer execution, in lugged one all holes are threaded | YepHble Abipbl, BbibpaHHbIE LEHTPUPYIOLLME Pe3bbOoBble NNACTUHbI BbINOSHEHbI, BbINOSHSAOTCS
CaHOYHMK BCe OTBEPCTUSA C pe3bboil

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28
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Budowa zasuwy | Construction of valve | CtponTenscteo
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Rys. 3. Rysunek ztozeniowy z uwzglednieniem rdznic konstrukcyjnych pomiedzy poszczegdlnymi zakresami Srednic nominalnych | Exploded view of product for different
nominal diameter ranges | BaopBaHO y4eTOM CTPYKTYPHbIX Pasinynii Mexay AnanasoHaMn HOMUHAMbHBIX ANaMeTpoB

No Element | Part | eTtanb Materiat | Material | MaTepuan
1 Korpus | Body | Kopnyc EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500 epoksydowany min. 250um
2 N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4439 / 1.4462 / 1.4541/1.4571
3 Uszczelnienie poprzeczne | Seal | YnnotHeHue Sprasowana masa uszczelniajgca sznur profilowy PTFE i elastomer,
wielowarstwowy.Wymienne | Compressed sealing compound cord profile PTFE
and elastomer, multilayer. Exchangable | CxaTblii repMeTuK: LHYp Npoduib
PTFE v anactomep, MHOrocnonHblin. ObmeH
4 Docisk | 3axwum | Clamp EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500 epoksydowany min. 250um
5 Wspornik NR | NR yoke | KpoHwwteinH NR EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500 epoksydowany min. 250um
6 Stupek wspornika | Tie rod | CTsixHas WraHra 1.0038/1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4401/ 1.4404
7 Uszczelka | Seat | YnnoTtHeHne EPDM /NBR / SBR / FPM (VITON®)
8 Wrzeciono NR | NR stem | lnuHgens NR 1.4021/1.4301/1.4305/ 1.4404 | 1.4571
9 Kétko reczne | Hand Wheel | MaxoBuk EN-GJL-250/1.0038
10 | Nakretka wrzeciona | Stem nut | laika wnuHgens MO58 / B101
11 | tozysko | Bearing | MoalumnHmk Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens
12 | Kamien | KameHb | Stem nut MO58 / B101
13-21 | Normalia | Standardized elements | HopmanusoBaHHble geTanu A2/ A4
22 | Naped elektryczny | Electric actuator | QnekTpomexaHU4eckuin Npusog Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogntens
23 | Wspornik napedu | Actuator suport | KoHconb npueoga EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500
24 | Wrzeciono NE | NE Stem | LWnuHgens NE 1.4021/1.4301/1.4305/1.4404
25 | Wrzeciono GB | GB Stem | LnuHgens GB 1.4021/1.4301/1.4305 / 1.4404
26 | Naped pneumatyczny | Pneumatic actuator | [THeBMaTM4eCKnin NpuBog Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens
27 | Ttoczysko | Piston rod | LTOK nopLuHst 1.4021/1.4301/1.4305 / 1.4401 / 1.4404
28 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa 1.4021/1.4301/1.4305/1.4401/ 1.4404
29 | Przektadnia mechaniczna | Mechanical gear | Mexanuveckas Nepegava Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens
30-31 | Kofo tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussogutens

Tabela 5. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Cncok oTMeYeHHbIX YacTen B3opBanach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowej TWD | Other embodiments available on request, a list
of accessories available in the data sheet TWD | [ipyrvie BapuaHTbI N0 3anpocy, NepeyeHb akceccyapos, AOCTYNHbIX B nacnopte TWD

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
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