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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ TAF | Knife gate valve type TAF | 3agBuxka HoxeBas tun TAF

Przeznaczenie | Application | MpumeHeHne

Odcinanie przeptywu m. in. materiatéw
sypkich i ciernych, lepkich, gestych zawiesin,
ptynow klasyfikowanych jako bezpieczne wg
PED 2014/68/UE oraz pulpy. Wyrdb posiada
atest PZH.

Cutting off the flow of medium such as
loose and abrasive bulk materials, viscous
slurries, liquids classified as safe by the
PED 2014/68/UE and pulp. Product
certified to use in food industry.

OTknioveHre noToka cpedbl, Takol Kak
Cbinyynx 1 abpasuBHbIX  CbiMyunx
MaTtepuanos, BSA3KNX CYCMeEH3MH,
XUOKOCTEN,  KnaccuuumMpoBaHHbIX — Kak
BesonacHble no PED  2014/68/UE
n  uennonossl,  CepTnULMPOBaHHbINA
NPOJYKT AN UCNOMNb30BaHUA B MULLEBOM
NPOMBbILLMEHHOCTH.

Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapakrepuctuka

Armatura  specjalnego  przeznaczenia
petnoprzelotowa, brak stref  martwych,
uszczelnienie  pionowe metalowe lub
bawetniane,  skrobak noza, grzatka
w korpusie, zabezpieczenie antyScierne
Swiatta przelotu zasuwy, profilowany
i polerowany ndz, powloka Rilsan,
uszczelnienie poziome sznur zaroodporny,
tatwe i szybkie przezbrajanie napedow,
wysoka trwatosc¢ i niezawodnoS¢.

Special purpose valve, full flow, no dead
zones, metal or cotton main seal, knife
scraper, heater in  valve body,
abrasive wear protection inside the valve,
profiled and polished knife, Rilsan coating,
horizontal seal: heat-resisting cord, easy
and quick replacement of actuators, high
durability and reliability.

CneuwarnbHast apmatypa Lenm
MONHOMPOXOAHas —apMatypa, OTCyTCTBUe
3aCTOMHbIX 30H, BEPTUKambHOE YNNOTHEHMe
METanfM4eckoe WNK XIOMKOBOE BOMOKHO,

CKpebOK  HOXa,  rpelwwuin  3neMeHT
B Kopnyce, aHTMabpasuBHas 3awmuTa
npoemMa  3agBWXKM,  NPOUIMPOBAHHbIN

W MOMMPOBaHHLIA HOX, MokpbiTUe Rilsan,
FOPU30HTANbHOE YNNOTHEHWE XapOCTONKWIA
LUHYp, NPOCTOE 1 BbICTPOE NEPEBOOPYXEHNE

il d il ki,

NPUBOLOB, BbICOKas CTOMKOCTb
1 HaAEXHOCTb.

TAF DN150 NR

Dane techniczne | Technical data | TexHnyeckne oaHHble

Nominal diameter PN-EN ISO 6708
DN50-DN600

Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2
PN6, PN10, PN16

Face to face length PN-EN 558+A1
Series 20

Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1
Test P11, test P12: leakage class A

Wymiar nominalny wg PN-EN I1SO 6708
DN50-DN600

Owiert przytaczy kotnierzowych wg PN-EN 1092-2
PNG, PN10, PN16

Dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558+A1

Szereg 20

Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1

Préba P11, préba P12: klasa szczelnosci A

HomuHaneHas pasmep PN-EN I1SO 6708
DN50-DN600

®naHey 6ypenmns no PN-EN 1092-2
PN6, PN10, PN16

ctpoutensHas anuHa PN-EN 558+A1
Cepus 20

Wcnbitano PN-EN 12266-1

MonbiTka P11, nonbiTka P12: Knacc A

Warunki eksploatacji | Operating conditions | Ycrnosus akcnnyartaumm

Dopuszczalne cisnienia robocze PS zalezne od wykonania. | Maximum working pressure PS depending on execution. | [lonyctumas paboyee paasnenve PS 3aBucut ot

MPON3BOANTENBHOCTY.
Working temperature TS range from -10°C to 80°C.

Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C.
Other on request depending on seal material.

Inne wartoSci na zapytanie, zalezne od materiatu
uszczelnienia.

Pabouas Temnepatypa [inanasox TS ot -10°C go 80°C.
[pyroe no 3anpocy B 3aBUCUMOCTY OT MaTepuana

YNNOTHEHUA.
Uszczelka | Seat | YnnoTtHeHve Pakunek | Packing | Habueka

Materiat | Material | MaTepuwan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | MaTepwan Tmin [°C] Tmax [°C]
FPM (VITON®) -20 170 PTFE (TEFLON® -30 240
NBR -30 100 PTFE + EPDM -30 110
EPDM -50 110

SBR -30 80

METAL/METAL - 250

Tabela 1. Temperatury minimalne i maksymalne | Minimum and maximum temperatures | MuHumansHoe 1 MakcumansHoe Temnepatypa

Uktady napedowe | Actuators | lNpuBoabl

NR
GB
NE

NP
CW

Naped reczny | Hand Wheel | PyuHoe koneco*
Przektadnia mechaniczna | Gearbox | MexaHnyeckas nepegaya

Pneumatyczny | Pneumatic | lMHeBmaTuyecknin npueog
Koto tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco

Elektryczny | Electric | 9nekTpomexaHuyeckuin npueoa

Tabela 2. Oznaczenia uktadéw napedowych | Actuator symbols | MapkupoBka npueogoB

* W wykonaniu standardowym z wrzecionem niewznoszacym, z zamykaniem przeptywu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Powyzej DN350 zaleca sig stosowanie innych
typdw napedu. | Standard execution with non rising stem, clockwise closing. Above DN350 we recommend using different type of actuation. | CtangapTHoe ucnonHeHue
C HEBbIABWKHbIM LUTOKOM, MO YacoBoM cTperke 3akpbiTus. Hag DN350, Mbl pekoMeHayem UCnonb3oBaTh ApYroi TUM NpuBeSeHNs B JeCTBME.
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Wykonanie specjalne | Special version | CneynansHoe ucnomnHeHue

W

Sznur zaroodporny
Zastosowanie:
media o temperaturze powyzej 200°C

Heat-resisting cord
Application:
media with a temperature above 200°C

YKapocToiikui LHyp
HasHayeHve:
paboune cpeabl ¢ TemMnepaTypoi Beilwe 200°C

F

Skrobak noza

Zastosowanie:

chroni uszczelnienie dtawicowe przed
uszkodzeniem, usuwa medium, ktdre przywarto do
noza

Knife scraper

Application:

protects the seal gland against damage, removes
substances which adhered to knife

Ckpebok Hoxa

HasHaueHue:

3alMLIAeT CanbHUKOBOE YNOTHEHWE OT NOBPEXOEHNS,
yaansieT anemeHTbl paboyen cpeapl, NPUINMLLKE K HOXY

Powtoka kompozytowa

Powtoka kompozytowa w $wietle przelotu zasuwy
majaca kontakt z przeptywajgcym medium.
Zastosowanie:

zwiekszenie wytrzymato$ci na Scieranie uzyskanie
odpornosci chemicznej na okre$lone media

Composite coating

Composite coating in gate valve passage, in contact with
flowing media.

Application:

increase of the abrasive strength, gaining chemical
resistance to particular media

KomnosauTHoe nokpeIThe

KomMnosuTHOe NOKpbITUE B MPOEME 3a4BUXKKM,
conpuKkacatoLeecs ¢ npoTekarowlei paboyen cpegon.
HasHaueHwue:

yBENMYEHNe CTOMKOCTM K CTUPAEMOCTU, NOnyYeHue
L0CTaTO4HON XMMUYECKOM CTOMKOCTY K OnpesenéHHbIM
pabounm cpeagam

Néz profilowany H

Zastosowanie:

wspdtpraca z uszczelnieniem ze sznura
bawetianego

Profiled knife H
Application:
can be used with seal made of cotton packing cord

Hox npocunuposanHbIin H

HasHayeHve:

B3aMMOLENCTBIE C YNNOTHeHWEM Ha base LwHypa 13
XIOMKOBOrO BOMOKHA

N6z profilowany Y

Zastosowanie:

wspdtpraca z uszczelnieniem metalowym - przeptyw
jednokierunkowy

Profiled knife Y
Application:
can be used with metal sealing in unidirectional flow

Hox npocunupoBaHHbIn Y

HasHayeHve:

B3aUMOAECTBNE C METANMMYECKNM YNOTHEHWEM - MOTOK B
OIHOM HanpaBneHUM

N6z profilowany V

Zastosowanie:

wspdtpraca z uszczelnieniem metalowym - przeptyw
dwukierunkowy

Profiled knife V
Application:
can be used with metal sealing in bidirectional flow

Hox npodunuposaHHblin V

HasHayeHve:

B3aUMOAECTBNE C METANNMYECKNM YNMOTHEHWEM - MOTOK B
[BYX HanpaBrneHusx

Uszczelnienie zasuwy

NBR, EPDM, Viton

Dobér materiatu w zalezno$ci od warunkdw pracy i
agresywnosci medium

Gate seal

NBR, EPDM, Viton

Selection of material depending on the working
conditions and media aggressiveness

YNnoTHeHne 3aaBMKKM

NBR, EPDM, Viton

Monbop maTepmana B 3aBMCMMOCTM OT paboyux yCrnoBuii 1
arpeccuBHocTH paboyen cpegbl

Sznur bawetniany

Cotton cord

LLIHyp 13 XIIONKOBOrO BOJSIOKHA

Zastosowanie: Application: HasHaueHue:

media suche, sypkie dry, loose media Cyxue, cbinyymne paboumne cpeap!
Uszczelka metalowa Metal seal MeTannnyeckas npoknagka
Zastosowanie: Application: HasHaueHwue:

media sypkie, lepkie, gorace

loose, viscous, hot media

Cbinyyue, Nnnkue, ropsune paboune cpeabl

Grzatka w korpusie
zapobiega zastyganiu medium na elementach
armatury

Heater in valve body
prevents solidification of media on valve parts

['petoLLnin aNEMEHT B KOpnyce
npegoTBpaLLaeT 3acTwiBaHue paboyen cpegabiHa
KOMMOHEHTax apMartypbi
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Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OcHoBHble pasmepbl
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Rys. 1. Graficzne przedstawienie omawianych wymiaréw urzadzenia | Graphical representation of device dimensions | I'pacuyeckoe npeacTaBneHune aTux pasmepos
ycTpoucTea
FTE NR GB NE NP
DN H1 v M* H1 H H1 H c ISO 5210 H1 H c G NP
mm] { [mm] | [mm] | [kg] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm] | [cal] []
50 43 283 200 10 377 495 388 496 514 FO7 214 414 114 Ya P100
65 46 308 200 12 402 520 413 520 514 FO7 239 429 114 Ya P100
80 46 336 200 14 426 554 437 554 514 FO7 263 468 114 Ya P100
100 52 361 250 18 459 587 470 587 514 FO7 296 521 114 Ya P100
125 56 411 250 22 508 670 519 670 514 FO7 345 595 114 Ya P100
150 56 504 320 31 567 750 578 750 514 F10 405 736 154 Y P100
200 60 612 320 48 686 932 709 932 514 F10 509 854 154 Y P150
250 68 712 320 65 790 1086 813 1086 537 F10 613 1072 202 Y P200
300 78 800 360 85 892 1250 915 1250 537 F10 723 1196 202 Y P200
350 78 918 400 115 1004 1410 1025 1410 537 F10 835 1435 255 Y P250
400 102 1016 400 140 1107 1660 1130 1660 537 F10 938 1551 255 i P250
500 127 1263 500 250 1362 1852 1402 1852 725 F14 1043 1688 255 i P250
600 154 1482 500 400 1582 2168 1622 2168 725 F14 1054 1706 255 Y P250

*Podane masy sg wielkoSciami orientacyjnymi dla wykonania luger | Quoted weights are approximate values for the luger execution | KoTuposouHble Beca NpubnuanTenbHble
3Ha4YeHUAMM 4ns ucnonHeHus Jliorepa

Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsbl

Srednice zewnetrzne @DZ dla dostepnych owiertéw podane zostaty w tabeli na kolejnej stronie, w sekcji ,Wymiary przytacza’. | Outer diameters @DZ for each of
available flange drilling are given in the table on the next page in the section ,Flange dimensions". | BHewwHre auametpbl @DZ ans kaxgoro M3 AOCTYNHbIX (PraHLEBbIX
BypeHus npuBeaeHs! B Tabnuue Ha creaytoLlen ctpaHnue, B pasaene ,Pasmepbl noctaBnsembix".
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Wymiary przytacza | Flange dimensions | Pasmepbl noctaBnsembix
WAFER WAFER WAFER

WAFER

LUGER LUGER LUGER LUGER
PN6: DN50-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PN6: DN400 PN6, PN10, PN16: DN500-DN600
PN10, PN16: DN50-DN65 PN10: DN80-DN200 PN10; DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400

PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otwordw centrujgcych dla armatury w wykonaniu wafer, wymiary podstawowe | Distribution of threaded centering holes in wafer
execution, basic dimensions | PacnpegeneHne pesbboi LEHTPUPOBaHUA OTBEPCTUS ANS OManasoHOB AaHHbIX B AMaMeTpax peanu3auns BadenbHblX,
obecneymBatoT OCHOBHbIE pa3Mepsbl

PN6 PN10 PN16
DN n N gDz @DP MR n N @Dz @DP MR n N @Dz @DP MR
[ [ [mm] | [mm] L] [ [ [mm] | [mm] L] [ [ [mm] | [mm] L]
50 4 4 140 110 M12 4 4 165 125 M16 4 4 165 125 M16
65 4 4 160 130 M12 4 4 185 145 M16 4 4 185 145 M16
80 4 4 190 150 M16 4 8 200 160 M16 4 8 200 160 M16
100 4 4 210 170 M16 4 8 220 180 M16 4 8 220 180 M16
125 4 8 240 200 M16 4 8 250 210 M16 4 8 250 210 M16
150 4 8 265 225 M16 4 8 285 240 M20 4 8 285 270 M20
200 4 8 320 280 M16 4 8 340 295 M20 6 12 340 295 M20
250 6 12 375 335 M16 6 12 395 350 M20 6 12 405 355 M24
300 6 12 440 395 M20 6 12 445 400 M20 6 12 460 410 M24
350 6 12 490 445 M20 10 16 505 460 M20 10 16 520 470 M24
400 | 10 16 540 495 M20 10 16 565 515 M24 10 16 580 525 M27
500 | 14 20 645 600 M20 14 20 670 620 M24 14 20 715 650 M30
600 | 14 20 755 705 M24 14 20 780 725 M27 14 20 840 770 M33

Tabela 4. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z normg PN-EN 1092-2 | Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2 | ®naHueBble coegnHeHusi, npobypeHHble
B cootBeTcTBUM ¢ PN EN 1092-2
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Budowa zasuwy | Construction of valve | CtponTtensctso

Rys. 3. Rysunek ztozeniowy urzadzenia | Exploded view of device | B pazobpaHHoM Buae ycTponcTaa

No Element | Part | fletanb Materiat | Material | Matepunan

1 Korpus | Body | Kopnyc EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

2 N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4439 / 1.4541 / 1.4571

3 Pakunek | Packing | Habusk PTFE (TEFLON®) / PTFE + EPDM

4 Docisk | Clamp | 3axum EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

5 Wspornik NR | NR yoke | KpoHwwTeit NR EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

6 Stupek wspornika | Tie rod | CtspkHas WraHra 1.0038 / 1.4021/1.4301/1.4404

7 Uszczelka | Seat | YnnoTHeHue EPDM /NBR/SBR/FPM (VITON®) / METAL/METAL

8 Skrobak noza | Knife scraper | Ckpebok Hoxa MO58 / B101

9 Grzatka | Heater | Mpetowiuit anemeHT 1.4765

10 | Wrzeciono NR | NR stem | lnuHgens NR 1.4021/1.4301/1.4404

11 | Kétko reczne | Hand Wheel | MaxoBuk EN-GJL-250/1.0038

12 | Nakretka wrzeciona | Stem nut | laika wnuHgens MO58 / B101

13 | Lozysko | Bearing | MogwmnHuk Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
14 | Kamien | Stem nut | KameHb MO58 / B101

15-23 | Normalia | Standardized elements | Hopmanu3oBaHHble geTanu A2 A4

24 | Naped elektryczny | Electric actuator | SnektpomexaHnyeckuii NpuBoA Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
25 | Wspornik napedu | Actuator suport | KoHconb npuBoga EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

26 | Wrzeciono NE | NE Stem | Wnuugens NE 1.4021/1.4301/1.4404

27 | Wrzeciono GB | GB Stem | LnuHaens GB 1.4021/1.4301/1.4404

28 | Naped pneumatyczny | Pneumatic cylinder actuator | lHeBmMaTyeckuin npueog Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
29 | Ttoczysko | Piston rod | LLITok nopLuHs 1.4021

30 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa 1.4021

31 | Przektadnia mechaniczna | Mechanical gear | MexaHnyeckas Mepegava Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens

32-33 | Koto tancuchowe | Chain Wheel | LlenHoe koneco Katalog producenta | Manufacturer's spec. | Katanor npoussoautens

Tabela 5. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Cnucok oTMeuyeHHbIX YacTen B3opBanach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowej TWD | Other embodiments available on request, a list
of accessories available in the data sheet TWD | [lpyrve BapuaHTbl no 3anpocy, nepeyeHb akceccyapos, AOCTYNHbIX B nacnopte TWD
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